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Письмо
«МЕТАЛЛ-КОНТАКТ» предлагает профессиональные услуги металлообработки с изготовлением деталей, сварных и сборных металлоконструкций, а также специальной технологической оснастки и оборудования по чертежам заказчика. 

Наша компания специализируется на выпуске комплектующих и расходных материалов для предприятий машиностроительной, химической, газовой и пищевой отраслей промышленности. 

Мы гарантируем нашим клиентам качественное выполнение каждого заказа. 

Изготовление деталей:
· вал (шлицевой, промежуточный, первичный, вторичный и т.д.) 
· детали редуктора
· корпус гнезда подшипника
· винты трапеция
· болты и гайки
· ролики
· шайбы
· втулки 
· кронштейны
· ниппельные соединения
· шкивы всех видов
· фланцы
· отводы
· оси
· фиксаторы 
· штуцеры
· заглушки
· шпильки
· форсунки
· изготовление фланцев различных ГОСТов и исполнений; 
и многое другое под заказ. 
· Обработка корпусов вакуумных насосов




Предлагаемая продукция/услуги:

· Изготовление нестандартного оборудования, запчастей, инструмента по чертежам и образцам заказчика;
·  Токарные и фрезерные работы
·  Сварочные и слесарно-сборочные работы. 


Наше предприятие располагает парком универсальных токарных(1К62Д,ДИП300,16К20) ,фрезерных станков(6Р12,СФ676) и ЧПУ токарным оборудованием(КЕ36/750).
 Так же выполняем долбление шпоночных пазов глубиной до 300мм и  распил заготовок на полуавтоматическом ленточнопильном станке D заготовки до 400мм
· Максимальные размеры заготовки для токарной группы:D630(над станиной)340(над суппортом)L1500мм ,D шпинделя 65мм
· Максимальные размеры для фрезерной группы: ДхШхВ 700х260х300 масса не более 250кг
 Все работы выполняются высококвалифицированными специалистами, а выпускаемая продукция проходит тщательный контроль. 
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